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HSC-11 
При радиусе r > 3.2 мм

HSC/HPC-19 
При радиусе r > 4.0 мм

Со второго ряда зубьев пластины должны иметь радиус ≤ 0,8 mm, дабы избежать повреждения заготовки и 
инструмента (достаточно перекрытия пластин).
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Установка MaxiMill
Доработка корпуса фрезы

для размещения заказа - info@ceratizit.su

info@ceratizit.su 

www.ceratizit.su


