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[mm]
Dmax / r 0,8

[mm]
Dmin

[mm]
αR max

[°]
32 87 79 1,4
40 107 99 1,1
50 133 125 0,9
63 167 159 0,7
80 207 199 0,5
100 257 249 0,4
125 327 319 0,3

ap [mm] = DM x π x tan αR

d
1

[mm]
Xmax 
[mm]

32 2,8
40 2,2
50 1,9
63 1,8
80 1,1
100 1,4
125 1,4

d
1

[mm]
α

R
 

[°]
32 5,9
40 3,2
50 2,0
63 1,5
80 0,7
100 0,7
125 0,5

Круговая интерполяция

Dмакс [мм] = макс. диаметр обрабатываемого отверстия 
Dмин [мм] = мин. диаметр отверстия 
DM = Dмакс - d1 или Dмин - d1

Плунжерная обработка

Врезание под углом

Данные для обработки OF..05..
Система MaxiMill 274
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для размещения заказа - info@ceratizit.su

info@ceratizit.su 

www.ceratizit.su


