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s [mm]

01 1,59
T1 1,98
02 2,38
03 3,18
T3 3,97
04 4,76
05 5,56
06 6,35
07 7,94
09 9,52
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10 11

00 = 0,0 mm
10 = 1,0 mm
12 = 1,2 mm
15 = 1,5 mm
30 = 3,0 mm
50 = 5,0 mm
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02 =  2,0 mm
03 =  3,0 mm
04 =  4,0 mm
06 =  6,0 mm
07 =  7,0 mm
11 = 11,0 mm
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20,00 20
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Q = Masterfinish

Спец. формы

Виды Длина режущей кромки

Длина режущей кромки

Толщина 
пластины

Стружколомы Обозначение 
производителя

Обозначение 
производителя

Обозначение 
производителя

Чистовая
Получистовая
Черновая

Обозначение стружколома
Чистовая
Получистовая
Черновая

дополнительные характеристики:
Радиус перехода главная реж. 
кромка / боковая реж. кромка

Система обозначения по ISO 1832
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Пластины

для размещения заказа - info@ceratizit.su

info@ceratizit.su 

www.ceratizit.su


