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Шероховатость поверхности полученная 
стандартными производственными методами.

Шероховатость поверхности 
полученная при черновой обработке.

Шероховатость поверхности полученная 
специальными методами.

Обозначение качества 
поверхности в соответствии 
c ISO 1302

новое
Обозначение качества 
поверхности в соответствии 
c DIN 3141

до этого

Индекс шероховатости

Среднеарифметическое значение

Глубина шероховатости 
поверхности
Продольное и торцевое 
точение
Продольное и торцевое точение 
с
Продольное и 
поверхностное шлифование

Средняя величина шероховатости R
a
 

(DIN 4768)
Определяется как среднее арифметическое абсолют-
ных значений профиля шероховатости R в пределах 
измеренной длины lm.

Средняя глубина шероховатости R
z
 (DIN 

4768)
???? Определяется как среднее арифметическое из 
одинарных глубин шероховатости пяти последова-

тельных длин измерения длин l
e
.

Одинарная глубина шероховатости Z
1
 ... 

Z
5

Это вертикальное расстояние между наивысшей и 
наинизшей точками профиля шероховатости R в пре-

делах длины измерения l
e
.

Максимальная глубина шероховатости 
R

t
 (DIN 4768/1)

Это растояние между верхней и нижней точками 
профиля на определенном участке поверхности (кон-

трольной длины) выбранными в соответствии с DIN 
4768.

Качество поверхности и соответствие технологическим процессам

То
че

ни
е /

 Т
ех

ни
че

ск
ая

 ин
фо

рм
ац

ия
Чистота поверхности

для размещения заказа - info@ceratizit.su

info@ceratizit.su 

www.ceratizit.su


