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Условия резания

 
○ Первый выбор для получер-

новой и черновой обработки 
нержавеющей стали

○ Гладкое или слегка преры-

вистое резание
○ Хороший отвод стружки
○ Стабильные режущие 

кромки
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Условия резания

 
○ Низкая вероятность наклепа
○ Хороший отвод стружки при 

обработке мягких алюми-

ниевых сплавов
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Условия резания

 
○ Острые режущие кромки
○Хороший отвод стружки при 

обработке мягких алюми-

ниевых сплавов
○Низкая вероятность наклепа
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Условия резания

 
○ Masterfinish стружколом
○ Высокие подачи
○ Высокое качество обрабо-

танной поверхности
○Хороший отвод стружки при 

обработке мягких алюми-

ниевых сплавов
○Низкая вероятность наклепа
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Стружколомы для позитивных пластин
для размещения заказа - info@ceratizit.su

info@ceratizit.su 

www.ceratizit.su


