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Designation system to ISO 1832
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Insert shape Clearance Tolerances
angle
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A 85° S S
K 55° B3 Binla
d m s PRl ] d m s o | e
o [£mm] [£mm] [tmm] |&| 3|3 [£mm] [£mm] [tmm] | & | &| &
H 120° O A |3° A 0,025 0,005 0,025 |e|e]e 0,05 0,08 0,13 [e
B 5 C 0,025 0,013 0,025 |e|e]e M 008 0,13 0,13 °
L 90° D 2 E_ 0025 | 0025 | 0025 |e[e]e 010 | 015 | 013 .
Cc|7° F 0,013 0,005 0,025 |e|e]e 0,05 0,08 0,025 |e
. G 0,025 0,025 0,13 |[e|e]e N 0,08 0,13 0,025 D
0 135° O D |15
e H 0,013 0,013 0,025 |e|e e 0,10 0,15 0,025 °
E |20 0,05 0,005 | 0,025 |e 0,08 0,13 0,13 |e
P 108° Q F | 25° J 0,08 0,005 0,025 ° U 0,13 0,20 0,13 °
& |30° 0,10 0,005 0,025 ° 0,18 0,27 0,13 °
Cc 80° - 0,05 0,013 0,025 |e
D 55° N |0° K 0,08 0,013 0,02 °
E 75° Q_ P 110 0,10 0,013 0,02 °
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r [mm] K, o, ;
Mo* A | 45° A| 3 honed | L
02 | 02 D | 60° B | 5° ‘ -
04 | 04 E | 75° c| 7
08 | 08 F | 85° D | 15°
12 | 12 P | 90° E | 20° R |
Z | Others _F | 25° — ; N
G | 30° w
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