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MaxiMill 274 system

Application data SF..12..

d1 Dmax /r0,8 Dmin (XR max
Helical plunge milling [mm] [mm] [mm] [°]
D, 36,9 87 85 0,6
f‘—’\ 46,9 107 105 0,5
‘ ‘ 59,9 133 131 0,4
V | oR | 76,9 167 165 0,3
; ‘ %0 96,9 207 205 0,2
Sy === 121,9 257 255 0,2
M 156,9 327 325 0,2
<d—'> a, [mm] = Dy, x 1T x tan o
D,., [mm] = maximum diameter for flat bottom ground
D, [Mm] = minimum hole diameter
DM = Dmax = d1 or Dmin = d1
d1 Xmax
Axial plunging (mm] [mm]
36,9 5,0
46,9 3.4
59,9 3.2
76,9 3,0
96,9 2,5
121,9 2,6
i 156,9 25
d, [«
Angled ramping [mm] []
36,9 10,0
46,9 49
59,9 3.4
76,9 2,4
96,9 1,6
121,9 1,3
156,9 0,9
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