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Milling / Face milling

MaxiMill HFC system

Application data HFC 12
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d1 Dmax Dmin (XR max
Helical plunge milling [mm] [mm] [mm] [°]
32 62 44 6,1
35 68 50 37
40 78 60 25
42 82 64 2,3
50 98 80 1,3
52 102 84 1,3
63 124 106 0,9
66 130 112 0,9
Do 80 158 140 1,1
100 198 180 0,6
D, [Mm] = maximum diameter for flat bottom ground a, [mm] = Dy x  x tan o
D,,i» [mm] = minimum hole diameter
DM = Dmax - d1 or Dmin - d1
d D Olg max 360°
[mm] [mm] [°]
= D 32 44 6,1
35 50 3,7
40 60 2,5
42 64 23
) 50 80 1,3
H ,—4(,‘;-‘ 52 84 1.3
L’-J““_L!,'."!!_&er ______ 63 106 0,9
66 112 0,9
100 180 0,6
d1
Axial plunging [mm] Xinax [mm]
32-100 1,15
@ Xmax
\
d1
d
Angled ramping [mm] % max [°]
32 7,2
35 44
40 2,9
42 2,7
50 15
52 1,5
63 1,1
66 1,1
80 1,3
100 0,7
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